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ORIJINAL KULLANIM KILAVUZU

POT 10 Teodolit

Calistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima aletle birlikte
muhafaza ediniz.

Aleti, sadece kullanim kilavuzu ile birlikte
baska kisilere veriniz.

H Sayilarin her biri bir resme atanmistir. iigili resimleri
kullanim kilavuzunun baglangicinda bulabilirsiniz.

Bu kullanm kilavuzunun metninde <<alet>> daima
Teodolit POT 10'u belirtir.

On govde €1

@ Kapatma civatall pil bélmesi

® Tripod kilidi

Katlanir aks isareti

(1) Stirlicti Yatay daire Sikistirma civatasi ve ince ayar
digmesi

@ Tripodun ayak civatasi

(13) Tripod

(4) Lazer sakil gbvdesi
(15) Objektif

(i6) Tasima sapi

Arka gévde H

(@ Tripodun ayak civatasi

(4) Gostergeli kontrol paneli

(5) Odaklama

(6) Okdiler

Silindirik su terazisi

(8) Diyopter

@ Suriict Dikey daire Sikistirma civatasi ve ince ayar
digmesi
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1 Genel bilgiler

1.1 Uyan metinleri ve anlamlan 1.2 Piktogramlarin aciklamasi ve diger uyarilar

TEHLIKE Semboller
Agir viicut yaralanmalarina veya dogrudan 6lime sebep
olabilecek tehlikeler icin.

i
Agir viicut yaralanmalarina veya 6lime sebep olabilecek
olasi tehlikeli durumlar igin. Kullanmadan Genel
once tehlikelere
F kullanim karsi uyari
DIK_KAT . kilavuzunu
Hafif vicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol okuyunuz

acabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.
Semboller Lazer sinifi Il / class 2
UYARI

Kullanim uyarilari ve kullanim ile ilgili diger gerekli bilgiler.

Lazer Sinif 2, Lazer Class Il
EN 60825-1:2003

2 Tanimlama

2.1 Alet tanimi 2.2 Standart donanim teslimat kapsami

Hilti Teodolit POT 10, yatay ve dikey agi Olgimleri, 1 Teodolit
90°'lik agilarin dlgtilmesi , edimlerin % olarak dl¢llmesi,
uzun mesafelerin (200 m'ye kadar) eksenel olarak N
hizalanmasi ve birden fazla kata yapi ekseni aktarimi igin kaynagi

Sarj aleti i¢in sarj kablosuna sahip glc¢

tasarlanmigtir. Sarj aleti
Bu alet dijital agi 8lgimu igin yatay ve dikey daireler; dikey Pil tipi Lityum-iyon 3.8 V 5200 mAh
acilarin ve egimlerin tam oélgililmesi igin de elektronik su A "

yar seti

terazisi (1 eksenli kompansatdr) icermektedir.
Kullanim kilavuzu

- a4 a4

Hilti takim cantasi

3.1 Genel kavramlar
3.1.1 Yapi eksenleri

%% ta::
N
%—@L-?—ég
oo ki

€
DID

Ko k|

13880 | 3760 36601060, 3760 12045

Genel olarak ingaatin baglamasindan &nce ilk olarak ingaat alaninin igerisinde ve gevresinde Slgiim yapan sirket
tarafindan referans noktalari ve yapi eksenleri isaretlenir.

Her yapi ekseni i¢in zeminin iki ucu isaretlenir.

Bu isaretlere gore yapi elemanlari yerlestirilir. Bliylk binalarda birgok yapi ekseni mevcuttur.
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3.1.2 Teknik terimler
Aletin eksenleri

a Hedef eksen

b  Dikey eksen

c  Yatay eksen

P
y

Bir hedef igin 70° ve diger hedef igin 40° olarak belirlenen yatay agi élgiimleri sonucunda 70° - 40° = 30°'lik i¢ agl
hesaplanir.
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Dikey daire / dikey aci

v =50° /
0° .

Y

ad
/% 180°

Dikey dairenin dikey ydnde 0° ve yatay ydnde 0° olarak ayarlanabilmesi icin burada dikey ydnde benzer bir aci
belirlenmisgtir.

3.2 Teleskop konumlan 1

Yatay ac¢i dlgimlerinin dikey aciya dogru sekilde atanmasi igin teleskop konumlari belirlenmistir; yani teleskopun
yonline gére hangi "konumda" dl¢iim yapildidi kontrol paneline atanabilir.

Eger alet bu sekilde goruiniiyorsa bu konum teleskop konumu 1 olarak adlandirilir. E3
Eger alet bu sekilde gorlinliyorsa bu konum teleskop konumu 2 olarak adlandirilir.

3.3 Kavramlar ve acgiklamalan

Hedef eksen Odak ve objektifin ortasindan gegen ¢izgi (teleskop ekseni).

Yatay eksen Teleskopun ddner ekseni.

Dikey eksen Tum aletin déner ekseni.

Zenit Zenit, yercekiminin yukariya dogru olan yonidar.

Ufuk Ufuk, yercekimine dik olan diizlemdir - genelde yatay olarak tanimlanir.

Nadir Nadir, yergekiminin asagiya dogru olan yonidur.

Dikey daire Teleskop yukari veya asagdi yénde hareket ettirildigi zaman degerleri
degisen agi dairesi dikey daire olarak tanimlanir.

Dikey yon Dikey dairede okunan sonug dikey yon olarak tanimlanir.

Dikey aci (V) Dikey acl, dikey dairedeki okuma sonucudur.

Dikey daire genellikle bir kompansator yardimiyla yercekimi yéninde
hizalanir, buna zenitte "sifirlama" denir.

Yukselme agisi Yikselme agisi ufukta "sifir" olarak kabul edilir ve yukari ydnde pozitif
deger alirken asagdi ydnde negatif deger alrr.

Yatay daire Alet dondUrlildiigi zaman degerleri degisen agi dairesi yatay daire olarak
tanimlanir.

Yatay yon Yatay dairede okunan sonug yatay yon olarak tanimlanir.

Yatay aci (Hz) Yatay agl, yatay dairedeki iki 8lgim sonucu arasindaki farktir, ancak

genelde okunan bir 8l¢glim sonucu da agi olarak tanimlanir.
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Alidat Alidat, teodolitin ortasindaki déner pargadir.
Bu parca normalde kontrol panelini, su terazisini ve igerisinde de yatay
daireyi tagsir.

Tripod Bu alet, 6rnegin statif lizerine sabitlenmis bir tripodda durur.
Tripod U¢ dayanak noktasina sahiptir ve ayar civatalari kullanilarak dikey
yénde hareket ettirilebilir.

Alet istasyonu Aletin Uzerine konumlandirildidi yer - genellikle isaretlenmis zemin noktasi
Uzerinde.

3.4 Aci Slglim sistemi
Dikey ve yatay aci 6lgimleri elektronik 8lgim olarak gergeklestirilir.

3.4.1 Olcme prensibi

Alet bir a¢i 8lcimu yapar.
Iki agi 6lgimi sonucunun arasindaki fark i¢ aciyi olusturur.

3.4.2 Tek eksenli kompansator

Elektronik su terazisi (kompansator) yardimiyla aletin egimi teleskop ydniinde duzeltilir.

Bdylece dikey agl ile egimlerin daima dikey veya yatay ile baglantili olmasi saglanir.

Tek eksenli kompansator teleskop yéninde aletin egimini yiiksek hassasiyetle dlcer, buna hedef yoni denir.
Boylece kalan edimin, dikey agi 6lcimii veya egim Uizerinde etkisinin olmamasi saglanir.

3.5 Kontrol paneli
Kontrol paneli toplamda lizerinde sembol bulunan 6 diigmeden ve bir gdstergeden olusur.
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Alet ACIK / KAPALL.

Zemin aydinlatmasi Agik / Kapali.

Yatay daire agi 6lgima igin yon degistirme.

(© O)
AEEe (e

Gincel yatay daire gorintistnun tutulmasi.

[ —]
wn
m
—

Giincel yatay aci "0" olarak ayarlanmalidir.

E

Dikey 6lguim goruntisiinde derece ve % arasinda gegis.

—
—
—
| —

Sarj durumunu gosteren pil sembold.

Pil semboll ne kadar doluysa sarj durumu o kadar iyidir. Pil neredeyse
tamamen bosaldiginda tim pil semboll son gubukla birlikte kaybolur.
Bundan sonra élguim igin enerji yoktur.

\ Giincel dikey 6lgiim gdruntiisu
H Gincel yatay daire gorintisu.
Rveya L Yatay dairenin guincel 6lgim yénu gérintisi sada dogru (saat donls

yoniinde) veya sola dogrudur (saat doniis yonlniin tersi).
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4 Aletler, aksesuarlar

Gic kaynagi
Sekil

Tanim

Pil POA 80

Gug kaynagi POA 81

Sarj aleti POA 82

Sekil

Tanim

Statif PUA 35

5 Teknik veriler

Teknik degisiklik hakki sakhdir!

Teleskop
Teleskop buyitme orani 30x
En kisa hedef mesafesi 1.5m (4.9 )
Teleskop goris alani 1°30':2.6 m /100 m (7.9 ft / 300 ft)
Objektif agikhigi 45 mm
Kompansator
Tip 1 eksen, sivi
Calisma araligi +3
Hassasiyet &
Aci dlgme
POT 10 hassasiyet (DIN 18723) 58
Acl tutma sistemi V (artan)
Aci tutma sistemi Hz (mutlak)
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Lazer sakiil

Hassasiyet 1.5 m'de 1.5 mm (3 ft'de 1/16)
Gic <1mw
Lazer sinifi Sinif 2
Gosterge
Tip Segman gostergesi
Aydinlatma 1 kademeli
Silindirik su terazisi
Silindirik su terazisi 30" /2mm
IP koruma sinifi
Sinif IP 55
Statif soketi
Tripod soketi 5/8"
Pil POA 80
Tip Lityumn iyon
Nominal gerilim 3,8V
Sarj suresi 4 sa
Sicakhk

Calistirma sicakligi

-20...+50 °C (-4°F ...+122°F)

Depolama sicaklig

-30...+70 °C (-22°F ... +158°F)

Kiitle ve agirliklar

Boyutlar 164 mm x 154 mm x 340 mm

Agirlik 4,6 kg

Aci birimleri DMS, GON

6 Guvenlik uyarilan

6.1 Temel giivenlik dnlemleri b) Herhangi bir emniyet tertibatimi devreden

Kilavuzun her béliimiinde bulunan giivenlik teknigi
uyarilarinin yaninda asagidaki kurallar her zaman
uygulanmalidir.

6.2 Uygunsuz kullanim

Egitim gbrmemis personel tarafindan uygunsuz iglem
yapilirsa veya usulline uygun kullaniimazsa, alet ve
yardimci gereclerinden dolay tehlike olusabilir.

a) Gerekli talimatlan almadan veya bu kilavuzu
okumadan aleti asla kullanmayiniz.

cikarmayiniz ayrica higbir uyan ve ikaz levhasini
cikarmayiniz.

c) Aleti sadece Hilti Servisi'ne tamir ettiriniz. Aletin
uygun olmayan bir bicimde acilmasi durumunda
sinif 2'yi asan lazer isinlar yayilabilir.

d) Alette onarim veya degisikliklere izin verilmez.

e) Yaralanma tehlikelerini énlemek icin sadece orijinal
Hilti aksesuar ve ilave aletlerini kullaniniz.

f) Aleti patlama tehlikesi olan bir
birakmayiniz.

g) Temizlik icin sadece temiz ve yumusak bezler
kullaniniz. Gerekli olursa aleti saf alkolle biraz
nemlendirebilirsiniz.

h) Cocuklari lazer aletlerinden uzak tutunuz.

i) Aleti glnese veya baska guclu 1sik kaynaklarina
yoneltmeyiniz.

ortama
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Bu aleti kot alma aleti olarak kullanmayiniz.

Onemli dlgumlerden, yere dustikten veya diger
mekanik etkilenme durumlarindan sonra aleti kontrol
ediniz.

6.3 Galisma yerleri icin usuliine uygun ekipmanlar

a)

b)

9)

Ulkeye 6zgii kazalarin énlenmesi ile ilgili talimatlara
dikkat ediniz.

Sert darbelerden ve  gUgli titresimlerden
kaciniimahdir

Yiksek sicaklik farklan objektifin budulanmasina
neden olabilir. Bu nedenle alet kullanimadan 6nce
bulundugu ortama aligmalidir.

Alet kuvvetli gines 1s1§1 altinda uzun slre
birakilmamalidir.

Alet uzun sure kullanimayacaksa pili cikariniz.
Bosalan piller/akiler alete zarar verebilir.
Kullanildiktan sonra alet kuru bir durumda ¢antasinda
muhafaza edilmelidir.

Su terazileri diizenli araliklarla kontrol edimeli ve
gerekirse ayarlanmalidir.

6.4 Elektromanyetik uyumluluk

Alet gecerli ydnergelerin en siki taleplerini karsilamasina

ragmen Hilti,

- aletin diger aletlere (6rn. ugaklarin navigasyon
donanimlari) zarar vermesini veya

- gUcli 1Isima nedeniyle hasar gdérmesini engelleyemez.

Bu

veya emin olmadiginiz diger durumlarda kontrol

olgtmleri yapilmalidir.

6.4.1 Lazer siniflandirmasi

Aletin lazer sakilli lazer sinifi 2'ye uygundur, Norm
IEC825-1 / EN60825-01:2008 ve sinif Il CFR 21 § 1040
(FDA)'ya goredir. Goz, lazer 1gininin olasi kisa sureli
temasina karsi g6z kapagi koruma refleksi ile korunur.
Bu g6z kapagi koruma refleksi ancak, ilaglar, alkol veya
uyusturucudan olumsuz yénde etkilenebilir. Bu aletler

bagka koruyucu onlemler olmadan kullanilabilir. Buna
ragmen giineste oldugu gibi, dogrudan isik kaynagdina
bakilmamalidir. Lazer isini insanlara yoneltilmemelidir.

6.5 Genel giivenlik 6nlemleri

a) Olasi hasarlara karsi aleti kullanmadan once
kontrol ediniz. Alet hasarli ise, bir Hilti servisine
tamir ettiriniz.

b) Bir diisme veya diger mekanik etkilerden sonra
aletin hassasiyetini kontrol ediniz.

c) Alet ¢cok diisiik sicakliktan daha sicak bir ortama
getirildiginde veya tam tersi oldugunda alet ortam
sartlarina uygun hale gelene kadar beklenmelidir.

d) Statifle kullanim durumunda aletin statif lizerine
siki bir sekilde vidalandigindan ve statifin zeminde
saglam bir sekilde durdugundan emin olunuz.

e) Hatal dlciimleri 6nlemek igin lazer ¢ikis camlarini
temiz tutunuz.

f) Alet, zorlu insaat yeri kullanimi i¢in tasarlanmig
olsa da, diger optik ve elektrikli aletler (diirbiin,
gozlilk, fotograf makinasi) gibi 6zenle bakimi
yapiimahdir.

g) Alet nem almaya karsi korumal olmasina
ragmen, aleti tasima cantasina koymadan 6nce
kurulayiniz.

h) Emin olmak icin daha dnce girdiginiz degerleri ve
onceki ayarlar kontrol ediniz.

i) Aletin hizalanmasinda yuvarlak su terazisi alete
egik durmaldir.

j) Pilin dismemesi veya istenmeden aletin
kapanmasina ve bu nedenle veri kaybina neden
olabilecek temaslarin ortaya cikmamasi icin pil
kapagini dikkatlice kilitleyiniz.

6.6 Tasima

Aletin tasinmasi sirasinda pili izole etmeli veya aletten
cikartmalisiniz. Bosalan piller/akiler alete zarar verebilir.
Cevreye zarar vermemek igin alet ve pil, Ulkeye 6zgl
direktifler dogrultusunda imha edilmelidir.

Tereddt ettiginiz durumlarda Ureticinize danisiniz.

71

Pilin sarj edilmesi

Aletin paketini agtiktan sonra 6nce sarj aletini, sarj istasyonunu ve pili hazneden cikartiniz.

Pili yaklasik olarak 4 saat boyunca sarj ediniz.
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Sekil Tanim

Pil POA 80

Glg kaynagi POA 81

Sarj aleti POA 82

7.2 Pilin yerlestirilmesi @

Sarj edilen pili, pil soketini ileri-geri hareket ettirerek alete yerlestiriniz.
Pil kapagini dikkatlice kapatiniz.

7.3 Dikey dairenin baslangi¢ ayarina getirilmesi

Aletin kurulumundan sonra daha énce agiklandigi sekilde aletin dikey dairesi baslangi¢ ayarina getiriimelidir.

Dikey 6l¢iim icin bir agi gértnttsi belirinceye kadar teleskopu yatay eksende (c) geviriniz.

7.4 Fonksiyon kontrolii

UYARI
Aleti alidat etrafinda ¢gevirmeden 6nce sikistirma civatalarinin gevsetilmis olmasina dikkat ediniz.

Yatay ve dikey ayar igin yan ayar diigmeleri nceden sikilimasi gereken ince ayar diigmeleri gibi galisir.
ilk olarak aletin calisip calismadigini kontrol ediniz ve daha sonra asagidaki kriterlere gére diizenli araliklarla kontrol

ediniz:

1. Sikistirma civatalarini sékiiniz.
Elinizi kullanarak aleti dikkatlice sola ve sada geviriniz; hassas calisip galismadigini kontrol etmek igin teleskopu
yukari ve asagi hareket ettiriniz.

3. Yan ayar diigmesi ile dikey ayar diigmesini sikiniz ve yatay ve dikey ayar igin yan ayar diigmelerini dikkatlice her
iki yéne geviriniz.

4.  Odaklama halkasini tamamen sola ceviriniz.

5. Teleskoptan bakiniz ve vizdr halkasi ile odak ayari yapiniz.

6. Biraz deneme yaparak odak ydnuyle uyumlu olacak sekilde teleskop Uzerindeki her iki diyopun ydnini kontrol
ediniz.

7. Tutamak civatalarinin yerine oturup oturmadigini kontrol ediniz.

8. Bkz. Bolum: 7.3 Dikey dairenin baslangi¢ ayarina getiriimesi

7.5 Aletin kurulumu

7.5.1 Zemin noktalan {izerine kurulum
Alet, acik durumdayken bir tus yardimiyla arka zemin aydinlatmasi agilip kapatilabilen bir lazer sakiile sahiptir.

7.5.2 Aletin kurulmasi B

1.
2.
3.

Kabaca statif basliginin ortasi zeminde olacak sekilde statifi yerlestiriniz.

Aleti statife vidalayiniz.

Lazer 1sin1 zemindeki isaretin (izerine gelecek sekilde elinizle iki statif ayagini hareket ettiriniz.
UYARI Bu sirada statif baghginin dikey konumda olmasina dikkat edilmelidir.

Statif ayaklari zemine basmalidir.
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Lazer noktasi ile zemindeki isaret arasindaki fark ayar civatalari yardimiyla giderilmelidir - lazer noktasi artik tam
olarak zemindeki isaretin Gzerinde olmalidir.

Statif ayarlan uzatilarak tripoddaki yuvarlak su terazisi ortaya getirilmelidir.

UYARI Hava kabarcidi hangi ydnde hareket etmeliyse hava kabarciginin karsisindaki statif ayadi uzatilarak veya
kisaltilarak bu saglanir. Bu yinelemeli bir prosestir ve muhtemelen birka¢ kez tekrarlanmasi gerekebilir.

Hava kabarcigi su terazisinin ortasina geldikten sonra alet statif tablasinin lizerinde kaydirilarak lazer sakUlin
zemindeki noktayl merkezlemesi saglanir.

Bunun ardindan silindirik su terazisi her iki ayak civatasina paralel olarak yerlestirilmeli ve hava kabarcidi ortaya
getirilmelidir

Alet 90° doéndurllmeli ve Uglincl ayak civatasi yardimiyla ortalanmalidir - daha sonra alet bir kez daha 90°
déndurtimeli ve gerekirse ayak civatalari kullanilarak silindirik su terazisine ince ayar yapiimalidir.

7.5.3 Lazer sakiiliin boru tizerine kurulmasi E1

Genellikle zemin noktalar borularla sinirlandinimigtir.
Bu durumda lazer sakiil gériis olmadan boruyu hedef alrr.

Lazer noktasinin gérunir olmasini saglamak igin borunun Uzerine kagit, folyo veya yar saydam baska bir malzeme
seriniz.

8.1 Yatay daire olgiimleri

8.1.1 Yatay aci1 dlciimiiniin sifira getirilmesi

©

\Q

)

IR 7
Hold =L =i
— v e 1,3 /
iz g

ﬁHR

)

Yatay aci lclimii 0- SET tusuna basilarak her zaman sifira getirilebilir ve bdylece yatay daire igin referans nokta veya
sifir noktasi belirlenir.

8.1.2 YOon degistirme Aci 6lgcme Yatay daire

©

\@

)

0 (m
Dy 90P137

e

©),

R/L tuslarina basilarak yatay agi dlgimu igin dlgim yoniU sada - saat dénis ydniline ve sola - saat donls ydnunin
tersine degistirilebilir.

Gostergede H harfinin altinda sag icin R ve sol igin L ile gosterilir.

Aletin aciimasi sirasinda 6lgiim yoni standart olarak saga veya saat doniis yonline ayarlanir.
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8.1.3 Yatay daire gorintiisiinin belirlenmesi

© )
IRIL| B frT
©lv 909137
= 246492 6

& o

HOLD tusuna basilarak yatay ag¢i 6l¢limii tutulabilir, daha sonra yeni hedef géruntdilenir ve tusa tekrar basilarak yapilan
olgim birakilir.

UYARI
Yapilan agi 6lciimi tutulmussa gostergenin alt tarafinda H veya RL harfleri yanip séner.

8.2 Dikey daire olgiimleri
8.2.1 Dikey egim gostergesi

© )

(IRIL| B 7

v 24850"

@ ] I

= 13123
\© ©

Dikey agi 6lcimu derece veya yuzde (%) olarak goriintllenir.

UYARI
% olarak goérinttleme sadece bu gdsterge icin aktiftir.

Boylece egimler % olarak 6l¢iillir veya ayarlanir.

% olarak egim 6lgiimleri sadece + %100 araliginda yapilir ve bu + 45°'arasindadir.

Bunun Uzerinde veya altinda él¢giim yapiimaz ve bu nedenle goriintl kaybolur.

Dikey 6lgum gdstergesinde derece ve % arasinda gegis yapmak igin %V tusuna basiimalidir.

9.1 Ayar meniisiiniin cagrilmasi
Ayar menUsune gitmek igin alet kapatiimisg olmalidir.
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Hold tusu ile 0-Set tusuna ayni anda basiniz ve basili tutunuz.

ilave olarak agma tuguna basiniz ve géstergede tiim segmanlar gériiniinceye kadar birakmayiniz.
Dért kez bip sesi duyulduktan sonra Hold ve 0-Set tuslarini birakiniz.

Alet artik ayar yapilabilecek moddadir.

tr Farkli ayarlar arasinda gegis yapmak icin Hold tusuna basiniz
Bir ayardaki parametreler arasinda gecis yapmak icin 0-Set tusuna basiniz
Yapilan ayarlari onaylamak ve kaydetmek veya ayar modundan ¢ikmak icin %V tusuna basiniz.
Alet 6lcim yapmak igin normal galisma moduna gecer.

Her geyrek daire basina veya her 90°/100Gon igin sesli gosterge

Gosterge ACIK
Gosterge 90 bEEP
KAPALI
Gosterge NO bEEP

Olgtim sonuglari igin agi birimlerinin degistirilmesi
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Derece (dms) Gosterge 360° " “

Gon Gosterge 400 G

9.4 Zenit ayan

©

m SET

=R =
= VErTiCALE
\© Q)

Zenit veya dikey agi 6lgiimleri igin referans nokta ayari

Zenit 0°'de (Ust)
Gosterge ZEN==0

90°'de (arka)
Gosterge ZEN==90

9.5 Otomatik kapatmanin acilmasi/kapatiimasi
© O)

o
= |  NOOFF

o | AUTOOFF 8
\© Q)

Aletin otomatik kapatmasinin agiimasi veya kapatiimasi

Muhtelif ayarlar Kapali
Gosterge NO OFF

30 dakika sonra otomatik kapatma
Gosterge 30 OFF

9.6 Ayar Coziiniirliikk Goriintiileme Aci 6lgiim sistemi

© )

Gorunttleme hassasiyetinin ayarlanmasi
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Muhtelif ayarlar

1 "
Gosterge dSP 1

5
Gosterge dSP 5

10"
Gosterge dSP 10

9.7 Kompansatériin acilmasi/kapatiimasi

)

Kompansatérin agilmasi veya kapatiimasi

Muhtelif ayarlar

Acik
Gosterge TILT ON

Kapali
Gosterge TILT OFF

9.8 Dikey daire icin kalibrasyon / ayarlama
Teslimat esnasinda alet dogru ayarlanmistir.

Sicaklik farklari, tasima hareketleri ve eskime nedeniyle aletin ayarlarinin zaman icerisinde degismesi mimkinddir.
Bu nedenle alet, bir fonksiyon yardimiyla ayar degerlerini kontrol etme ve gerekirse bir alan kalibrasyonuyla ayarlari

duzeltme imkanina sahiptir.

Bunun igin alet kaliteli bir statifin Uzerine saglam bir sekilde yerlestirilir ve yatayda +3 derece ve yaklagik 70 - 120 m
mesafedeki iyi sekilde gdrindr, tam olarak tespit edilebilir bir hedef kullanilir.

9.8.1 Kalibrasyon isleminin baslatiimasi
Kalibrasyonu baslatmak igin alet agik olmalidir.

—
@1

©)

)

1. R/L tusu ile Hold tusunu basil tutunuz ve daha sonra AGMA/KAPATMA tusuna basiniz.
2. Tum gdsterge karakterleri gériniinceye kadar bekleyiniz ve énce R/L tuslar ile Hold tusunu birakiniz.
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Secilen yeri hedef aliniz.

- F 4’
f lEl 4 3 /
N/
|
FRCE-1 &
V - acisinin géruntusi hareket etmeyinceye kadar bekleyiniz.

Daha sonra agi 6lgimiini Konum 1'de yapmak igin OSET tusuna basiniz.
O anda gosterge Konum 2'de 6lglim istegine geger.

v 2695847
FACE-C

Konum 2'de agi 6l¢imi yapmak igin OSET tusuna basiniz.

ikinci 6lglimden sonra dikey daire icin diizeltme hesaplanarak kaydedilir ve giincel agi gériintiilenir.
Emin olmak igin hedefi her iki konumda bir kez daha élgiinliz.

UYARI Eger her iki V - agisi (Konum 1 + Konum 2) toplami 360° ise dikey daire dlciimii dogrudur.
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10 Ayarlama ve diizenleme

10.1 Hilti kalibrasyon servisi
Aletlerin normlara gore giivenilirligi ve geriye yasal talepleri garanti etme acgisindan diizenli bir sekilde Hilti kalibrasyon
servisi tarafindan kontrol edilmesini saglayiniz.
Aletin kalibrasyonu i¢in her zaman Hilti kalibrasyon servisi kullaniimalidir; ve yilda en az bir kez alet kalibre edilmelidir.
Hilti kalibrasyon servisi gercevesinde kontrol edilen aletin 6zelliklerinin kontrol edildigi giin kullanim kilavuzundaki
verilere uydugu onaylanir.
Uretici verilerinden sapma olmasi durumunda kullanilan élgiim aletleri yeniden ayarlanir.
Ayarlama ve kontrolden sonra alet izerine kalibrasyon plakasi takilir ve bir kalibrasyon sertifikasi ile yazili olarak aletin
Uretici verilerine gore calistigi onaylanir.
Kalibrasyon sertifikalar ISO 900X 'e gore sertifikalandirnimis isletmeler igin gereklidir. En yakininizdaki Hilti iletisim
merkezi size daha fazla bilgi verecektir.

11 Bakim ve onarim

UYARI UYARI

Hasarli pargalarin Hilti servisi tarafindan degistiriimesini | Depolamadan énce aleti, tasima gantasini ve aksesuarlan
saglayiniz. temizleyiniz.

11.1 Temizleme ve kurulama UYARI

Camdaki tozu Ufleyerek temizleyiniz.
DIKKAT
Cama elinizle dokunmayiniz.

Aleti sadece temiz ve yumusak bir bezle temizleyiniz.

Aleti uzun sireli depoladiktan sonra veya uzun sureli
nakliye sonrasi bir kontrol élglimi uygulanmalidir.

DIKKAT
Alet uzun sire kullanilmayacaksa pili ¢ikariniz. Bosalan

Gerekirse saf alkol veya suyla islatiniz. piller/akiler alete zarar verebilir.

DIKKAT
Alkol veya sudan baska sivi kullanmayiniz. Bu sivilar
plastik parcalara zarar verebilir.

UYARI
Ekipmanin depolama sicak sinir degerlerine dikkat
edilmelidir, 6zellikle kis veya yaz mevsiminde, 6zellikle

UYARI ekipmani aracinizin iginde muhafaza edecekseniz.
Hasarli pargalarin degistiriimesini saglayiniz (-30°C - +70°C (-22°F - +158°F)).
11.2 Depolama IiESINaklve
UYARI DIKKAT
Aleti islak yerlerde muhafaza etmeyiniz.  Aleti Aletin tasinmasi sirasinda pili izole etmeli veya aletten

depolamadan énce kurutunuz. cikartmalisiniz. Bosalan piller/akiler alete zarar verebilir.
Ekipmanin gdnderiimesi veya transportu igin Hilti
génderme takim ¢antasi veya es degerdeki bir ambalaji
kullaniniz.

12 Hata arama

Hata Olasi sebepler Coziim

Alet agilmiyor. Gii¢ kaynagi yok Pil talimatlara gore sarj edilmelidir.

EO1 Y6n belirleme sirasinda 6lgim dederi ~ Onarim gerekli.
gOstergesi slrekli degisiyorsa sayim
hatasi vardir.

TOO FAST Dikey sensdr icin teleskop ¢ok hizli Daha yavas ¢evrilmelidir.
cevriliyor.

UYARI

Ariza, belirtilen yardim 6nlemleriyle giderilemiyorsa alet Hilti servis merkezine génderilmelidir.
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Donanimin uygunsuz olarak imha edilmesi asagidaki olaylara sebebiyet verebilir:

Plastik parcalarin yanmasi esnasinda, kisilerin hastalanmasina sebep olabilecek zehirli gazlar olusur.

Piller hasar gorlr veya gok isinirsa patlayabilir ve zehirlenmelere, yanmalara, cilt tahriglerine veya gevre kirliligine neden
olabilir.

Yetkisi olmayan Kisiler tarafindan dikkatsizce imha edilmesi, ekipmanin uygun olmayan bigimde kullanimina yol agabilir.
Ayrica kendiniz ve Uglincl sahislar agir yaralanabilir ve gevre kirlenebilir.

Eger aleti pargalamak isterseniz: Eger 6zel bir alet olmadan mumkiinse aleti pargalarina ayiriniz.

Ay

&S

Hilti aletleri yliksek oranda geri dénlsimli malzemelerden Uretilmistir. Yeniden degerlendirme icin gerekli kosul,
usuliine uygun malzeme ayrimidir. Birgok tlkede Hilti, eski aletinizi degerlendirmek igin geri almaya hazirdir. Hilti &y
musteri hizmetlerine veya saticiniza sorunuz.

Miinferit parcalan asagidaki gibi ayirniz:

Yapi parcasi / Yapi grubu Ana malzeme Degerlendirme

Govde Plastik Plastik geri dénisimu, hurda metal
Salter Plastik Geri donlsimli plastik

Vidalar, kiiglk parcalar Celik, aliminyum, miknatis Hurda metal

Elektronik Farkli Elektronik atik

Piller / akuler Alkali mangan Ulusal yénetmelikler

Takim gantasi Sentetik dokuma malzeme Geri donlsimli plastik

Sadece AB Ulkeleri icin

Elektrikli lgtim aletlerini ¢épe atmayiniz!

Avrupa yonetmeligine gore elektrikli ve elektronik eski aletler ve yirirlikte olan ulusal talimatlara
gére kullaniimis elektronik aletler ve piller ayri olarak toplanmali ve ¢evreye zarar vermeden yeniden
degerlendirilmesi saglanmalidir.

Pilleri ulusal kurallara gére imha ediniz. Liitfen gevrenin korunmasina yardimci olunuz.

14 Aletlerin iiretici garantisi

Garanti kosullarina iliskin sorulariniz i¢in lutfen yerel HILTI
is ortaginiza basvurunuz.
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15 FCC uyarisi (ABD'de gecerli) / IC uyarisi (Kanada'da gecerli)

DIiKKAT

Bu alet testlerde B siniffi icin 6ngoérilmis olan FCC
yonergelerinin bolim 15'de bulunan sinir degerlerine
uymaktadir. Bu sinir degerleri yerlesim yerlerindeki
kurulumlarda zararli iginlardan korunmayi 6ngérmektedir.
Bu tir aletler yliksek frekanslar Uretir ve kullanir ve ayni
zamanda yansitabilir. Bundan dolayr eger talimatlara
uygun bir sekilde kurulmaz ve igletiimezse radyo yayinini
alma bozuklugu ortaya ¢ikabilir.

Fakat yine de parazitlenmeler olusabilir. Eger bu alet
radyo veya televizyonun alisinda, aletin kapatiimasi

ve aciimasi ile tespit edilen parazitlere neden olursa,
asagidaki énlemler alinmalidir:

Anten yeniden ayarlanmali veya yeri degistirilmelidir.
Alet ile alicilar arasindaki mesafe arttinimaldir.

Bayinize veya tecribeli bir
teknisyenine bagvurunuz.

radyo ve televizyon

UYARI
Hilti tarafindan mlsaade edilmeyen degisiklikler veya
onarimlar, kullanicinin kullanim haklarini sinirlandirabilir.
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