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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI

Detektor lasera do maszyn PRM 15

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy ko-
niecznie przeczytaé instrukcje obstugi.

Niniejsza instrukcje obstugi przechowywaé
zawsze wraz z urzadzeniem.

Urzadzenie przekazywaé innym uzytkowni-
kom wytacznie z instrukcjg obstugi.
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H Liczby odnosza sie do rysunkéw. Rysunki znajduja sie
na poczatku instrukcji obstugi.

W tekécie niniejszej instrukcji obstugi stowo »urzadzenie«
oznacza zawsze detektor lasera do maszyn PRM 15.

Podzespoty urzadzenia, elementy obstugi i wskaz-
niki @

Detektor lasera do maszyn PRM 15
@ Przycisk Wt./Wyt.

(2) Wskazanie stanu natadowania baterii
(3) Uchwyt mocujacy

(4) Przycisk do przesuwania poziomu zadanego
(5) Przycisk do ustawiania czutoéci

(8) Przycisk wskazania pionu

(1) Wskazanie poziomu zadanego

(8) Okienko pomiarowe

Sruba mocujaca
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Gniazdo tadowania

Uchwyt magnetyczny PRMA 70
@D Rura aluminiowa

Pakiety magnesow

®),

Sruba mocujaca

1 Wskazoéwki ogdlne

1.1 Wskazowki informacyjne i ich znaczenie
ZAGROZENIE
Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwos¢é powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

WSKAZOWKA

Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.
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1.2 Objasnienia do piktogramoéw i dalsze
wskazowki

Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie

przed
ogdlnym
niebezpie-
czenstwem
Symbole
& &S
Przed Odpady
uzyciem przekazywaé
przeczytaé¢ do
instrukcje ponownego
obstugi wykorzysta-
nia



Miejsce umieszczenia szczegé6tow identyfikacyjnych Typ:
na urzadzeniu

Oznaczenie typu i symbol serii umieszczono na tabliczce .
znamionowej urzadzenia. Oznaczenia te nalezy przepisaé Generacja: 01
do instrukcji obstugi i w razie pytan do naszego przed-
stawicielstwa lub serwisu powotywac sie zawsze na te
dane.

Nr seryjny:

20pis |
2.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Detektor lasera do maszyn Hilti PRM 15 to elektroniczny detektor promienia, ktéry wykrywa pozycje promienia
emitowanego przez niwelator laserowy. W tym celu nalezy zamocowaé urzadzenie za pomoca uchwytu magnetycznego
na magnetycznej powierzchni, np. na ramieniu koparki. Po uruchomieniu pojawi si¢ na urzgdzeniu poziom zadany
powierzchni odniesienia promienia lasera w stosunku do tyzki koparki.

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych eksploatacji, konserwacji oraz utrzymania urzadzenia we wtasciwym
stanie technicznym zawartych w instrukcji obstugi.

Nalezy uwzgledni¢ wptyw otoczenia. Nie uzywac urzadzenia tam, gdzie istnieje niebezpieczenstwo pozaru lub eksplozji.
Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzadzeniu jest zabronione.

2.2 Wiasciwosci

Urzadzenie wyposazone jest w dtugie okienko pomiarowe o zakresie wykrywania promienia wynoszacym 360 stopni,
co zwigksza zakres prac i odlegtosci pomiaréw. Jaskrawe wskazania LED umozliwiajg ich jednoznaczne odczytanie.
Dzieki obudowie ze wzmocnionego poliweglanu urzadzenie jest wytrzymate i moze stuzy¢ przez wiele lat. Urzadzenie
zasilane jest przez akumulatory NiMH.

2.3 Zakres dostawy

Detektor lasera do maszyn PRM 15
Instrukcja obstugi

Uchwyt magnetyczny PRMA 70
Zasilacz PRA 85

Certyfikat producenta

- a4 a4 A

2.4 Wskazania LED po wprowadzeniu danych

Ustawienia przesuniecia poziomu za-  Ustawienie standardowe (poziom zadany znajduje sie na srodku detek-
danego tora): zielone diody LED poziomu zadanego $wieca sie przez 1 sekunde.

Tryb koparki (poziom zadany znajduje sie na gérnej krawedzi detektora):
dwie czerwone diody LED goérnej strzatki $wieca sie przez 1 sekunde.

Ustawienia czutos$ci poziomu zada- Tryb precyzyjny: zielone diody LED poziomu zadanego $wieca sie przez
nego 1 sekunde.

Tryb standardowy: zielone diody LED poziomu zadanego i po jednej
czerwonej diodzie LED obydwu strzatek $wieca sie przez 1 sekunde.
Tryb zgrubny: zielone diody LED poziomu zadanego i wszystkie czer-
wone diody LED strzatek wskazujgcych kierunek $wieca sie przez 1 se-
kunde.

Wskazanie pionu jest wytaczone.: zielone diody LED poziomu zadanego
Swieca sig stale przez 2 sekundy.

.0 .0
©® ‘o

Wskazanie pionu jest wtaczone: po dwie czerwone diody LED obydwu
strzatek migaja na przemian przez 2 sekundy.
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WSKAZOWKA

Jednorazowe nacisniecie przycisku powoduje wysSwietlenie sie aktualnie wybranego trybu. Kilkakrotne naciéniecie
przycisku umozliwia wybranie odpowiedniego trybu.

2.5 Wskazanie podczas odbioru

Wskazanie stanu natadowania

Bateria natadowana: dioda LED nie $wieci sie.

Bateria staba: czerwona dioda LED miga.

Bateria roztadowana: czerwona dioda LED $wieci sie tak dtugo, az bate-
rie catkiem sie wyczerpia.

Wskazanie poziomu zadanego

-
e e® @ ©

Wysokos$¢ detektora w stosunku do wysokosci promienia lasera sygna-
lizowana jest przez $wiecace na jaskrawo czerwono diody LED, ktore
réwnoczesnie podaja kierunek, w ktorym nalezy przesuna¢ detektor, aby
osiggnac¢ poziom zadany.

Swiecace na jaskrawo zielono diody LED: detektor znajduje sie na pozio-
mie zadanym niwelatora laserowego.

Wskazanie pionu

Detektor znajduje sie w pozycji pionowej: wskazania poziomu zadanego
Swieca sie stale.

Detektor nie znajduje sie w pozycji pionowej (+2,5 stopnia od pionu):
diody LED poziomu zadanego migaja szybko lub wolno.

2.6 Wskazania LED po podiaczeniu zasilacza

Wskazanie stanu natadowania aku-
mulatora

Faza kondycjonowania akumulatora: ta faza przygotowuje akumulator do
normalnej fazy tadowania. Faza kondycjonowania wigcza sie po wtozeniu
wtyczki do gniazda i trwa ok. 10-20 minut.

- Zielona dioda LED miga wolno (0,85 Hz) - trwa faza kondycjonowania.

- Zielona dioda LED miga szybko (1,7 Hz) - btad podczas fazy kondycjo-
nowania.

Normalne tadowanie: ta faza zaczyna sie¢ po pomysinym zakonczeniu
fazy kondycjonowania.

- Zielona dioda LED stale sig $wieci - trwa tadowanie akumulatora.

- Zielona dioda LED miga wolno i nieregularnie (0,85 Hz) - akumulator w
petni natadowany.

- Zielona dioda LED miga bardzo szybko (6,7 Hz) - btad podczas tado-
wania. kadowanie zostato przerwane. Ponownie podtaczy¢ lub wymieni¢
zasilacz.

3 Osprzet

Nazwa

Wtyczka samochodowa PRA 86

4 Dane techniczne

Zmiany techniczne zastrzezone!

Detektor lasera do maszyn PRM 15
Kat odbioru wigzki promieni lasera

2 x 180° = 360°

Czujnik pomiaru odbioru

Stale proporcjonalnie

Odbiér pionowy

203 mm (8 in)

Zasieg detektora lasera do maszyn (promien) 3...488 m (10 ft do 1600 ft)

Doktadnos$¢ detektora lasera do maszyn

+2 mm (£0.079 in)




Potencjalna predko$¢ obrotowa lasera

150 obr./min do 1200 obr./min

Kompatybilno$¢ detektora

Standardowe promieniowanie podczerwone i widoczny
obracajacy sie promien lasera

Nieczuty na $wiatto lamp ostrzegawczych na budowie

Tak

Schemat koloréw diod LED

Gorna strzatka (czerwony)
Linia poziomu zadanego (zielony)
Dolna strzatka (czerwony)

Doktadno$¢ szeroko$ci pasma (tryb standardowy)

Precyzyjna szeroko$é pasma = 5 mm (3/16 in)
Standardowa szeroko$¢ pasma = 10 mm (3/s in)
Zgrubna szeroko$¢ pasma = 20 mm (3/4 in)

Doktadnos¢ szerokosci pasma (tryb koparki)

Precyzyjna szeroko$é pasma = 12 mm (/2 in)
Standardowa szeroko$¢ pasma = 25 mm (1 in)
Zgrubna szeroko$¢ pasma = 50 mm (2 in)

Automatyczne wytaczanie

Po 30 minutach w trybie witaczenia bez odbioru promie-
nia lasera

Ciezar (obudowa)

1,2 kg (2.5 Ibs)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

241 mm x 111 mm x 106 mm (9.5" x 4.38" x 4.2")

Zintegrowana $ruba mocujaca

Mozna ja przymocowaé do rury uchwytu magnetycz-
nego (maks. $rednica zewnetrzna 1 cal)

Temperatura robocza

-20...+60 °C (-4 °F do 140 °F)

Temperatura sktadowania

~40...+70 °C (-40 °F do 158 °F)

Wilgotno$¢ powietrza

90% wilgotnosci powietrza przez 48 godzin w tempera-
turze 32 °C

Klasa ochrony

IP 67

Akumulator

5 AA NiMH (nie wolno wymienia¢ na budowie)

Zasilanie pradem

Wskazanie state w promieniu lasera: 25 godzin (przy
petnym natadowaniu akumulatora i w temperaturze 70
°F)

Temperatura tadowania

+5...+35 °C (41 °F do 95 °F)

Czas tadowania akumulatora

5 godzin do petnego natadowania

Zasilacz PRA 85

Zasilanie pradem sieciowym 115..230 V
Czestotliwos¢ sieci 47...63 Hz
Moc znamionowa 40 W
Napiecie znamionowe 12V

Temperatura robocza

+0...+40 °C (32 °F do +104 °F)

Temperatura sktadowania (sucho)

-25...+60 °C (-13 °F do 140 °F)

Ciezar

0,23 kg (0,51 Ibs)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")

5 Wskazowki bezpieczenstwa

5.2 Ogolne srodki bezpieczenstwa

5.1 Podstawowe informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Oprocz wskazowek bezpieczenstwa z poszczegoél-
nych rozdziatéw tej instrukcji obstugi zawsze nalezy

bezwzglednie przestrzegaé ponizszych uwag.

a)

b)

Podczas pracy nie zezwalaé¢ na zblizanie sie in-
nych oséb, zwtaszcza dzieci, do strefy roboczej.
Sprawdzi¢ urzadzenie przed rozpoczeciem jego
uzytkowania. Jesli urzadzenie jest uszkodzone,
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oddac¢ je w celu naprawy do punktu serwisowego
Hilti.

Nie demontowac¢ zadnych instalacji zabezpiecza-
jacych i nie usuwac¢ tabliczek informacyjnych ani
ostrzegawczych.

Po upadku lub innych mechanicznych urazach
nalezy odda¢ urzadzenie do kontroli w serwisie
Hilti.

W przypadku stosowania uchwytéw magnetycz-
nych upewni¢ sig, ze urzadzenia jest prawidtowo
zamocowane.

W celu unikniecia btednych pomiaréow nalezy
utrzymywac w czystosci pole odbioru.

Mimo ze urzadzenie przystosowane zostato do
pracy w trudnych warunkach panujacych na bu-
dowie, nalezy sie z nim obchodzi¢ ostroznie, jak
z kazdym innym optycznym i elektrycznym urza-
dzeniem (lornetka polowa, okulary, aparat foto-
graficzny).

Mimo ze urzadzenie jest zabezpieczone przed
whnikaniem wilgoci, nalezy je przed wiozeniem do
pojemnika transportowego wytrze¢ do sucha.
Urzadzenie nalezy trzyma¢ mozliwie najdalej od
uszu, aby uniknaé uszkodzenia stuchu.

5.2.1 Elektryczne

AN AN A A

a)

b)

Baterie trzymaé w miejscu niedostepnym dla
dzieci.

Nie przegrzewac¢ baterii i nie wrzucaé¢ ich do
ognia. Baterie moga eksplodowaé lub uwalniaé tok-
syczne substancje.

Nie tadowac baterii.

Nie lutowac¢ baterii, jesli sa one w urzadzeniu.

9

Nie roztadowywa¢ baterii zwierajac jej styki, gdyz
moze ona sie przegrzac i spowodowaé poparze-
nia.

Nie otwiera¢ baterii i nie naraza¢ ich na nadmierne
obcigzenia mechaniczne.

Do eksploataciji urzadzenia oraz akumulatora sto-
sowaé wylacznie zasilacz PRA 85 lub wtyczke
samochodowa PRA 86. W przeciwnym wypadku
istnieje ryzyko uszkodzenia urzadzenia.

5.3 Prawidiowa organizacja miejsca pracy

a)

Podczas pracy wykonywanej na drabinie unikaé
niewygodnej pozycji ciata. Nalezy przyja¢ bez-
pieczna pozycje i zawsze utrzymywaé rowno-
wage.

Pomiary dokonywane przez lub na szybach szkla-
nych lub przez inne obiekty moga zafatszowac wyniki
pomiaru.

Urzadzenie nalezy stosowac tylko w zdefiniowa-
nych granicach zastosowania.

5.4 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

Mimo ze urzadzenie spetnia obowigzujace normy, firma
Hilti nie moze wykluczy¢ wystapienia zaktdcen na skutek
silnego promieniowania, co moze z kolei doprowadzi¢
do btednych wskazan pomiarowych. W takim przypadku
lub przy innych watpliwosciach nalezy przeprowadzi¢
pomiary kontrolne. Roéwnoczesnie firma Hilti nie moze
wykluczy¢ wystgpienia zaktocen w innych urzadzeniach
(np. w urzadzeniach nawigacyjnych samolotéw).

5.5 Uchwyt magnetyczny

UWAGA!Mimo ze w uchwycie magnetycznym znajdujg
sie silne magnesy, jego dopuszczalne obcigzenie ograni-
czone jest do 1,1 kg (2,5 Ibs).

W celu unikniecia obrazen ciata nalezy podczas montazu
uchwytu magnetycznego uwazag, aby nie wtozy¢ palcéw
miedzy pakiet magnesow a powierzchnie montazowa.

6 Przygotowanie do prac

6.1

{3

tadowanie akumulatora

AN AN

ZAGROZENIE
Stosowaé¢ wylacznie odpowiednie zasilacze Hilti,
ktére wymienione zostaty w rozdziale ,,Osprzet®.
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6.2 Opcje tadowania akumulatora

ZAGROZENIE
Zasilacza PRA 85 mozna uzywac¢ wytacznie w bu-
dynku. Nie dopuszcza¢ do wnikniecia wilgoci.

6.3 Ladowanie akumulatora w urzadzeniu H

WSKAZOWKA
Podczas tadowania nalezy przestrzega¢ zalecanej tem-
peratury (5 do 35 °C/ 41 do 95 °F).

1.

Pociagna¢ pokrywe, aby byto widoczne gniazdo
tadowania na akumulatorze.



2.  Wiozy¢ wtyczke zasilacza lub wtyczke samocho-
dowag do akumulatora.
WSKAZOWKA W trakcie fadowania stan natadowa-
nia sygnalizowany jest przez wskazanie akumulatora
na urzadzeniu.

6.4 Ustawianie

Ustawi¢ niwelator laserowy w odpowiednim i pewnym
miejscu, przy czym zadne obiekty nie powinny zaktécac
pola widzenia migdzy niwelatorem laserowym a detekto-
rem lasera do maszyn. Detektora lasera do maszyn Hilti
PRM 15 mozna uzywac¢ w promieniu do 488 m (750 ft.)
(zasieg zalezy rowniez od mocy zastosowanego niwela-
tora laserowego).

OSTRZEZENIE

Nalezy przestrzega¢ wszystkich wskazéwek bezpieczen-
stwa zawartych w instrukcji obstugi urzadzenia PRM 15
oraz wszelkich pozostatych przepiséw bezpieczenstwa
obowigzujacych w miejscu pracy.

6.5 Przesuwanie pakietow magnesow

WSKAZOWKA

W celu ominiecia przeszkdd pakiety magneséw mozna
przesuna¢ na dowolng pozycje w na rurze uchwytu. W
wigkszosci przypadkéw przesuniecie pakietow magne-
sOw nie jest konieczne. Jesli jednak zachodzi koniecz-
no$c¢ przesuniecia pakietdw magnesow, nalezy tego do-
kona¢ przed zamocowaniem uchwytu magnetycznego
na maszynie.

1. Za pomoca klucza imbusowego %/16 cala (8 mm)
poluzowac $rube dociskowa.

2.  Przesuna¢ pakiet magneséw na rurze na zadanag
pozycje.

3. Dociagna¢ $rube mocujaca momentem 11 Nm.
WSKAZOWKA Zamocowaé detektor lasera do ma-
szyn miedzy pakietami magneséw.

6.6 Montaz uchwytu magnetycznego
WSKAZOWKA

W przypadku minikoparki uchwyt magnetyczny mozna
zamocowac z boku, z przodu lub z tytu ramienia koparki.
Dzieki odpowiednim wycigciom w uchwycie magnetycz-
nym mozna go réwniez zamontowa¢ pod przewodami
hydraulicznymi lub nad spoinami.

1. Przytozy¢ uchwyt magnetyczny do magnetycznej
(zawierajacej zelazo) powierzchni. Upewnic¢ sig, ze
powierzchnia montazowa jest gtadka i czysta.

2. Ustali¢ punkt mocowania na maszynie. Zwrocic przy
tym uwage na odpowiednia wysoko$¢ niwelatora
laserowego.

3. Przylozy¢ goérng krawedz gérnego pakietu magne-
s6w do powierzchni montazowe;.

4. Powoli zbliza¢ dolny pakiet magneséw do
powierzchni montazowej, az oba pakiety
magneséw zostang pewnie zamocowane.
WSKAZOWKA Niektére czesci uchwytu magne-
tycznego sa z wykonane metalu i moga zostawia¢
$lady na niektorych powierzchniach.
WSKAZOWKA Aby zapewni¢ mozliwie najstabilniej-
sze zamocowanie, oba pakiety magneséw muszag
catkowicie przylega¢ do powierzchni montazowe;j.

6.7 Mocowanie detektora lasera do maszyn

Zamocowa¢ detektor lasera do maszyn miedzy oby-
dwoma pakietami magneséw. W tym celu poprowadzi¢
go przez hak, a nastepnie przykreci¢ $rube mocujacg w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Moze
sie zdarzy¢, ze przed dokreceniem $ruby mocujacej be-
dzie konieczne odkrecenie jej w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazdwek zegara, aby ja nieco poluzowac.

6.8 Demontaz uchwytu magnetycznego

1.  Zdja¢ detektor lasera do maszyn z uchwytu magne-
tycznego.

2. Zdja¢ uchwyt magnetyczny z powierzchni montazo-
wej.

6.9 Wskazowki dotyczace instalacji na koparce

WSKAZOWKA

W przypadku zastosowania koparki lub ciggnika-koparki
ramie koparki powinno by¢ ustawione pionowo lub pra-
wie pionowo. Ramie koparki nalezy tak ustawi¢, aby przy
kazdym odczytaniu poziomu zadanego mozliwe byto po-
nowne ustawienie go w tej samej pozycji. Pozycja ta
bedzie ponizej nazywana ,,pozycjg sprawdzania wysoko-
&ci". Detektor lasera do maszyn mozna zamontowa¢ w
wykopie budowlanym lub poza nim.

6.9.1 Montaz detektora lasera do maszyn w
wykopie budowlanym

1. Na niewielkiej powierzchni zrobi¢ wykop o zada-
nej gtebokosci. Ustawi¢ tyzke koparki w wykopie w
"pozycji sprawdzania wysokosci“.

2. Ustawi¢ niwelator laserowy na odpowiednim miej-
scu (poza wykopem) do optymalnego odbioru wigzki
promieni lasera oraz wydajnej pracy maszyny, a na-
stepnie wiaczy¢.

3. Zamocowaé uchwyt magnetyczny z boku ramienia
koparki na wysokosci niwelatora.

4.  Zamocowac¢ detektor lasera do maszyn na uchwycie
magnetycznym i tak dtugo przesuwaé do gory i na
dot, az pojawi sie poziom zadany promienia lasera,
a nastepnie zamocowac¢ go ostatecznie.

5. Rozpocza¢ wykopywanie. Co jaki$ czas sprawdzac,
czy gtebokos$¢ wykopu nadal jest odpowiednia.
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6.9.2 Montaz detektora lasera do maszyn poza
wykopem budowlanym

1. W celu optymalnego odbioru wiazki promieni lasera
oraz wydajnej pracy maszyny ustawi¢ niwelator la-
serowy na odpowiednim miejscu (poza wykopem),
a nastepnie wiaczyé.

2. Ustawi¢ tyzke koparki poza wykopem w "pozyciji
sprawdzania wysokos$ci“.

3. Ustali¢ odlegtos¢ urzadzenia (L= odlegtos¢ ptasz-
czyzny lasera do zadanej gtebokosci wykopu).

4. Przenie$¢ odlegtosé urzadzenia L na ramie koparki
zaczynajac od zebdw na koncu tyzki (poza wyko-
pem budowlanym). Nastepnie zamocowaé uchwyt
magnetyczny z boku na ramieniu koparki/ramieniu
tyzki koparki na wysokosci L.

5. Zamocowac¢ detektor lasera do maszyn. Przy czym
poziom zadany powinien znajdowaé sig¢ na koncu
dtugosci L.

6. Wiaczy¢ detektor lasera do maszyn i rozpoczaé
wykopywanie.

7. Co jaki$ czas sprawdzaé, czy gtebokos$¢ wykopu
nadal jest odpowiednia.

7 Obstuga

WSKAZOWKA
Do tadowania akumulatora uzywaé wytacznie zalecanego
przez Hilti zasilacza PRA 85.

7.1 Wiaczanie/wylaczanie urzadzenia

1. Naciska¢ przycisk Wt./Wyt. przez 1 sekunde. Detek-
tor lasera do maszyn zostaje witgczony.

2. Naciska¢ przycisk Wt./Wyt. przez 3 sekundy. Detek-
tor lasera do maszyn zostaje wytaczony.

7.2 Ustawianie trybu rowniarki i koparki H

1. Nacisna¢ raz przycisk Wt./Wyt.
Wyswietlony zostanie aktualny tryb.

2. W ciggu 2 sekund ponownie nacisnaé przycisk

Wit./Wyt., mozna wybraé jeden z dwoch trybow.
Tryb réwniarki: poziom zadany znajduje sie w cen-
trum detektora lasera do maszyn. Jest to ustawienie
standardowe. Wskazanie poziomu zadanego $wieci
sie przez 1 sekunde.
Tryb koparki: poziom zadany znajduje sig blizej gor-
nej krawedzi detektora lasera do maszyn. Wysokos$¢
detektora w stosunku do promienia lasera wyswie-
tlana jest z jednosekundowym op6znieniem. Wy-
brany tryb jest odpowiednio wyswietlany.

7.3 Ustawianie doktadnosci szerokosci pasma @

WSKAZOWKA
Jesli urzadzenie zostanie wytagczone i ponownie wia-
czone, zachowane zostang ostatnie ustawienia.

1. Nacisna¢ raz przycisk Wt./Wyt.
Wyswietlona zostanie aktualna szeroko$¢ pasma.
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2. W ciggu 2 sekund ponownie nacisna¢ przycisk
Wt./Wyt., mozna wybraé jedno z trzech ustawien
szerokosci pasma.

Tryb precyzyjny: zielona dioda LED poziomu zada-
nego $wieci sie przez 1 sekunde.

Tryb standardowy: zielona dioda LED poziomu za-
danego oraz obie, znajdujgce sie najblizej poziomu
zadanego, czerwone strzatki wskazujace kierunek
$wieca sie przez 1 sekunde.

Tryb zgrubny: zielona dioda LED poziomu zadanego
i wszystkie czerwone strzatki wskazujace kierunek
$wieca sie przez 1 sekunde. Diody LED $wiecg sie
przez 1 sekunde dla wszystkich ustawien.

7.4 Aktywowanie wskazania pionu

WSKAZOWKA

Jesli urzadzenie zostanie wytaczone i ponownie wig-
czone, zachowane zostang ostatnie ustawienia. Wskaza-
nia poziomu zadanego $wieca si¢ stale, gdy detektor jest
w pionie. Diody LED poziomu zadanego migaja wolno
lub szybko, jesli detektor nie znajduje sie w pionie (2,5
stopnia od pionu).

1. Nacisna¢ raz przycisk Wt./Wyt.
Pojawi sie aktualne wskazanie pionu.

2. W ciggu 2 sekund ponownie nacisna¢ przycisk
Wt./Wyt., mozna wybra¢ wskazanie pionu "Aktywne"
lub "Nieaktywne".

3.  Ustawi¢ wskazanie pionu na "Aktywne".

Zielona dioda LED poziomu zadanego $wieci sie
przez 2 sekundy.

4. Ustawi¢ wskazanie pionu na "Nieaktywne".

Gérne i dolne diody LED migaja na przemian przez
2 sekundy.



8 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia

8.1 Czyszczenie i suszenie 8.3 Transport

1. Zdmuchna¢ kurz z powierzchni. Do transportu lub wysytki swojego wyposazenia nalezy
Nie wolno dotyka¢ palcem pola wy$wietlacza ani | stosowac walizke transportowa Hilti lub opakowanie o
okienka pomiarowego. podobnych wtasciwosciach.

3. Czysci¢ wytacznie czysta i migkka Scierka; w razie ZAGROZENIE
potrzeby nawilzy¢ ja czystym alkoholem lub woda. Urzadzenie transportowa¢ zawsze bez baterii.

WSKAZOWKA Nie stosowa¢ innych ptynéw, po-
niewaz mogq one uszkodzi¢ elementy z tworzywa 8.4 Serwis kalibracyjny Hilti
sztucznego.

4. Podczas skladowania wyposazenia przestrzegac
granic temperatury, w szczegélnoéci zima/latem,
gdy wyposazenie przechowywane jest wewngtrz
pojazdu (-40 °C do +70 °C/ -40 °F do +158 °F).

W celu zapewnienia niezawodnosci dziatania urzadze-
nia zgodnie z normami i prawnymi wymogami zalecamy
przeprowadzanie regularnej kontroli urzadzen przez ser-
wis kalibracyjny Hilti.

8.5 Uchwyt magnetyczny

Uchwyt magnetyczny utrzymywac w czystosci. Wyciera¢
smary i zanieczyszczenia, ktére nagromadzity sie na lub
w poblizu magnesow.
Jesli uchwyt miat styczno$¢ z woda, potozy¢ uchwyt
pakietami magnetycznymi do dotu, aby mogta $ciec z
nich woda.
Jesli konieczna jest wymiana rury, uzywac wytacznie rur z
aluminium Schedule-40 o $rednicy zewngtrznej 25,4 mm.
Mocowania pakietéw magnetycznych dokrecaé wytacz-
nie woéwczas, gdy pakiety te przymocowane sg do rury.

8.2 Sktadowanie

Wypakowa¢ zmoczone urzadzenia. Osuszy¢ urzadzenia,
pojemnik transportowy i osprzet (przy maks. tempera-
turze 40 °C) i wyczyscié. Dopiero gdy wyposazenie jest
catkowicie suche, mozna je ponownie zapakowaé i prze-
chowywag.

Po dtuzszym sktadowaniu lub dtuzszym transporcie przed
uruchomieniem urzadzenia przeprowadzi¢ pomiar kon-
trolny.

Przed diuzszym sktadowaniem wyja¢ z urzadzenia bate-
rie. Wyciek z baterii moze uszkodzi¢ urzadzenie.

ZAGROZENIE

Niewtasciwa utylizacja sprzetu moze mie¢ nastepujace skutki:

Podczas spalania elementow z tworzywa sztucznego powstajg trujace gazy, ktére moga zagrazac¢ zdrowiu.
Uszkodzone lub silnie nagrzane akumulatory moga eksplodowa¢ powodujac przy tym zatrucia, oparzenia, wzery lub
zanieczyszczenie Srodowiska naturalnego.

Lekkomyslne usuwanie sprzetu umozliwia niepowotanym osobom uzywanie go niezgodnie z przeznaczeniem. Moze
to doprowadzi¢ do powaznych urazéw oso6b trzecich oraz do zatrucia Srodowiska.

N

&S

Urzadzenia Hilti wykonane zostaty w znacznej mierze z materiatéw nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.
Warunkiem recyklingu jest prawidtowa segregacja materiatéw. W wielu krajach firma Hilti jest juz przygotowana
na przyjmowanie zuzytych urzadzen w celu ich utylizacji. Informacje na ten temat mozna uzyska¢ u doradcow
technicznych lub w punkcie serwisowym Hilti.

Dotyczy tylko panstw UE
Nie wyrzuca¢ elektronicznych urzadzen mierniczych z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elek-
tronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy posegregowacé
i zutylizowa¢ w sposob przyjazny dla sSrodowiska.

Baterie utylizowac¢ zgodnie z przepisami krajowymi. Nalezy chroni¢ srodowisko naturalne.
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10 Gwarancja producenta na urzadzenia

W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy
skontaktowa¢ sie z lokalnym przedstawicielem HILTI.

11 Wskazéwka FCC (obowiazuje w USA

OSTROZNIE

Podczas testéw urzadzenie zachowato wartoséci gra-
niczne, okreslone w rozdziale 15 przepisow FCC dla
cyfrowych urzadzen klasy B. Wartoéci graniczne prze-
widuja dla instalacji w obszarach mieszkalnych wystar-
czajaca ochrong przed promieniowaniem zaktécajacym.
Urzadzenia tego typu wytwarzaja i wykorzystujg wyso-
kie czestotliwosci oraz moga je emitowac. Dlatego w
przypadku instalacji oraz eksploatacji niezgodnej z zale-
ceniami, urzadzenia te moga powodowac¢ zaktécenia fal
radiowych.

W przypadku niektérych instalacji nie mozna zagwaranto-
wag, ze nie dojdzie do zaktdcen. Jesli urzadzenie powo-
duje zakiocenia odbioru fal radiowych lub telewizyjnych,
co mozna stwierdzi¢ wytaczajac i ponownie witgczajac

urzadzenie, uzytkownik powinien usuna¢ zaktocenia wy-
konujac nastepujace czynnosci:

Na nowo ustawi¢ lub przestawi¢ antene odbiorcza.

Zwiekszy¢ odstep pomiedzy urzadzeniam a odbiorni-
kiem.

Zwroci¢ sie o pomoc do sprzedawcy lub do$wiadczo-
nego technika RTV.

WSKAZOWKA

Zmiany lub modyfikacje, ktérych dokonywanie nie jest
wyraznie zezwolone przez firme Hilti, moga spowodowaé
ograniczenie praw uzytkownika do dalszej eksploataciji
urzadzenia.

12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat

Nazwa: Detektor lasera do ma-

szyn
Oznaczenie typu: PRM 15
Generacja: 01
Rok konstrukgiji: 2009

Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscia, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz
normami: do 19 kwietnia 2016: 2004/108/WE, od 20
kwietnia 2016: 2014/30/UE, 2011/65/UE, EN ISO 12100.
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